
 

ANTECEDENTES 

 
La Hoja de ruta hacia una economía hipocarbónica señala lo siguiente: 
 
• En 2050, la UE deberá haber reducido sus emisiones de gases de efecto invernadero un   

83-87% en relación con los niveles de 1990 
• Es necesario que contribuyan todos los sectores. 
• Esta transición debe ser viable y económicamente posible. 

ESTRUCTURA DEL PROYECTO 

FINANCIACIÓN 
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ESTRATEGIAS DE ECONOMÍA CIRCULAR PARA 
UNA INDUSTRIA CERÁMICA HIPOCARBÓNICA  

CerOh! Strategies 

OBJETIVOS ESPECÍFICOS 

RESULTADOS PRELIMINARES 

PROYECTO 

OBJETIVOS 
El proyecto CerOh! Strategies pretende estudiar estrategias basadas en los principios 
de  economía circular para adaptar la industria de fabricación de baldosas cerámicas 
al escenario hipocarbónico planteado para el año 2050. Concretamente se plantearán         
estrategias de optimización de los procesos y productos actuales (desde el punto de 
vista de la reducción de las emisiones de CO2) y por otro lado, para alcanzar resultados 
más ambiciosos, se plantearán alternativas basadas en nuevos productos y procesos            
productivos. 

 

EMPRESAS COLABORADORAS 

OPTIMIZACIÓN DE LOS PROCESOS ACTUALES 

Reducir el consumo energético 
de las etapas con mayor     
consumo de gas natural:  

cocción y atomización 

● Estudio de la reología de las suspensiones cerámicas 

● Suspensiones cerámicas de muy alto contenido en sólidos 

● Desarrollar formulaciones de elevada fundencia 

● Sistemas de óxidos que permiten la cocción a muy baja            
temperatura 

ALTERNATIVAS A LOS PROCESOS ACTUALES 

● Preparación de pastas vía seca 

● Secado mediante microondas 

● Eliminar la etapa de esmaltado mediante sistemas de decoración “full 
digital” 

● Unificar todas las composiciones de soportes en una única 

● Tecnologías alternativas en la cocción: eléctrica, etc. 

● Desarrollar esmaltes para esta composición única con todos los aca-
bados actuales con una doble cocción (superficial) 

ALTERNATIVAS A LOS PRODUCTOS ACTUALES 

● Esmaltes sin frita 

● Reducción del espesor del soporte 

○ Aumentar la resistencia mecánica en seco 

● Materiales activados alcalinamente y silicocalcáreos 

○ Formulaciones de alta resistencia mecánica en cocido 

○ Análisis medioambiental y económico 

○ Desarrollar recubrimientos similares a los vidriados cerámico 

ANÁLISIS DE CICLO DE VIDA 

● Estudio de la huella de carbono 

ALINEACIÓN CON LA IMPLEMENTACIÓN DE LOS CONCEPTOS DE INDUSTRIA 4.0 

● Energía embebida de las baldosas 

Contenido en sólidos de las barbotinas para atomización un 
6% superiores a los habituales 

Desarrollo de composiciones con temperaturas de cocción 
entre 100-300 ºC inferiores a las habituales 

Secado mediante microondas: viabilidad técnica y económica 

Hornos eléctricos: viabilidad técnica y económica 

Uso de energías renovables para suministrar energía eléctrica 

Desarrollo de composiciones de revestimiento sin carbonatos: 
uso de wollastonita 

Preparación de granulados mediante vía seca 

Esmaltes sin frita para soportes de porcelánico 

Ciclo de vida: estudios preliminares de las  
alternativas desarrolladas 

Cálculos de costes 
Alineación con la implementación de los conceptos de  

Industria 4.0 

●Composiciones de azulejo sin carbonatos 

 
EQUIPO DISCIPLINAR PARA LAS DIFERENTES TAREAS  DEL PROYECTO 

Persona de contacto: Dra. Francisca Quereda Vázquez (e-mail: paqui.quereda@itc.uji.es) 


